Nastroje a Stroje

0
CMNAT 9%

e

Momentovy Sroubovak,
1-6 Nm sada
Momentovy skrutkovag,
1-6 Nm sada
Nyomaték csavarhuzo,
1-6 Nm készlet

Ndvod k obsluze CZ
Ndvod na obshluhu SK
Kezelési utmutato HU

CTW-006

+1/4” (6,35mm)
Square Adaptor
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Prevodni tabulka
Prevodnd tabulka

Pracovni postup
Pracovny postup
Munkafolyamat

1. INSERT THE BIT

PR Sroub |Nm
Atvaltési tablazat Skrutka | Nm

Z Do Nasobit Csavar |Nm

z Do Nasobit M25 10N
Nak nek | Nak nek |Szorzés . 2 m
ozfin__ |Ibfin_ [0,0625 M3 1.2 Nm
lbf-in__ |ozf-in |16 1/8 14 Nm
Ibf-in kgf-cm  [1,1519 M35 |1,8Nm
Ibf-in Ibf-ft 0,083333 M4 2,7 Nm
Ibf-in kgf-m 0,011519 M5 53 Nm
Ibf-in N-m 0,130 —

Ibf-ft N-m 1,356 P

! * Doporuceny

Ibf-ft kgf-m 0,1382 utahovaci moment pro
Ibf-ft Ibf-in 12 CMT 3rouby

N-m dN-m 10

N-m kgf-cm 10,20 Odporucany

N-m kgf-m  |0,10197 utahovaci skrutka *
Nm__ bfin _|ggsor | BEWER
s b o | IER
dN-m N-m 0,100 - o
kgf-cm _ |Ibfin __ |0,8681 Ajénlott meghtizasi
kgf-cm N-m 0,09807 gi:\\//:srolt meghuzasi
kgf-m Ibf-ft 7,233 nyomaték a CMT
kgf-m N-m 9,807 csavarokhoz

cz
1.VloZte bit
2. Odemknéte
3. Nastavte
4. Zarovnejte presné
se stupnici
5.Zamknéte

SK
1.VloZte bit
2. Odomknite
3. Nastavte
4. Zarovnajte presne
so stupnicou
5. Zamknite

HU
1. Helyezze be a
darabot
2. Nyisd ki
3. Allitsa be
4. Pontosan igazitsa
be a skalat
5.Zar



Ndvod k obsluze CZ

Popis

1 - drzék bitd

2 - Zamykani/odemykani momentové hlavice
3 - Stupnice utahovaciho momentu

4 - Rukojet

Square Adaptor - ctythranny adaptér

Kalibrace

Kazdy momentovy $roubovak je kalibrovan dle
norem DIN ISO 6789 & ASME B107.300-2010 a je
certifikovan dle specifikace presnosti uvedené v
normach DIN I1SO 6789 a ASME B107.300-2010.

Technické podrobnosti

Rozsah utahovaciho momentu: 1~6 Nm
Rozliseni: 0,1 Nm
Presnost: +6 %
Délka: 195 mm
Hmotnost: 3359

Automatické rychlé uvolnéni, slysitelné a hmatatelné
cvaknuti pfi dosazeni vybraného utahovaciho
momentu.

Automatické vynulovani po 90°

Pravoruké provedeni

Doporuceni

Vysoka presnost muize zplisobovat potize pfi vlozeni
nebo vyjmuti bitu. Pro jednodussi vloZzeni nebo
vyjmuti pouzijte klesté. Pouzivejte rukavice.

Pri kalibraci se vzdy divejte na stupnici krouticiho
momentu pfimo (ne pod Uhlem), abyste se vyhnuli
kalibra¢nim chybam.

Vzdy pouzivejte momentovy Sroubovak vertikalné na
rovném pracovnim povrchu. Zabranite tim bo¢nimu
zatiZzeni a nepresnostem.

Péce a udrzba

1. Momentovy Sroubovidk je pfesny nastroj a musi byt
peclivé uskladnén.

2. Momentovy Sroubovak musi byt skladovan v
ochranném obalu, v ¢istém a suchém prostredi.
Skladujte mimo vlhkost.

3. Momentovy Sroubovék neni potfeba mazat a
nemél by byt olejovan. Jedina vyjimka je rd¢nova
hlava, kterd maze byt podle potieby namazana.

4. Momentovy Sroubovak je presny mérici nastroj.
Kalibrace musi byt vykondvana pravidelné, aby byla
zajisténa presnost. Doporucujeme kalibrovat alespon
kazdych 12 mésicd nebo castéji podle potieby.
Viyhledejte pomoc od kvalifikovanych odbornikd.

5. Nikdy nerozebirejte momentovy Sroubovak

sami. Pokud je potfeba momentovy Sroubovak
rozmontovat nebo opravit, vyhledejte pomoc od

kvalifikovanych odbornik(. Nespravny postup
pfi demontazi momentového Sroubovaku mize
zpUsobit vazné zranéni nebo poskozeni.

Bezpecnostni instrukce

VAROVANI

Pouzivani poskozeného momentového sroubovéku,
ofechu, néstavcl a pfislusenstvi mize zpUsobit
zranéni.

Nepouzivejte momentovy Sroubovak jako kladivo.
Spatna kalibrace momentového $roubovaku mize
zpUsobit poskozeni nastroje nebo jeho casti.
NepouZzivejte ndstavce na rukojet, mizete poskodit
momentovy Sroubovak.

Vzdy pouzivejte rukavice pfi vlozeni a vyjmuti bitu.
Vzdy pouzivejte ochranu oci a rukavice pfi pouzivani
momentového Sroubovaku.

MuUzZe nastat zranéni z elektrického Soku

Rukojet neni izolovand, nepouzivejte na elektrické
nebo vysokonapétové obvody.
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Ndvod na obshluhu SK

Popis

1 - drziak bitov

2 - Zamykanie/odomykanie momentovej hlavice
3 - Stupnica utahovacieho momentu

4 - Rukovat

Square Adaptor - stvorhranny adaptér

Kalibracia

Kazdy momentovy skrutkovac je kalibrovany podla
noriem DIN ISO 6789 & ASME B107.300-2010 a je
certifikovany podla Specifikacie presnosti uvedenej v
normach DIN ISO 6789 a ASME B107.300-2010.

Technické podrobnosti

Rozsah utahovacieho momentu: 1~6 Nm
Rozlisenie: 0,1 Nm
Presnost: +6 %
Dizka: 195 mm
Hmotnost: 335¢g

Automatické rychle uvolnenie, pocutelné a
hmatatelné cvaknutie pri dosiahnuti vybraného
utahovacieho momentu.

Automatické vynulovanie po 90°

Pravoruké prevedenie

Odporucanie

Vysoka presnost méze spdsobovat tazkosti pri
vloZeni alebo vynati bitu. Pre jednoduchsie vlozenie
alebo vynatie pouzite klieste. Pouzivajte rukavice.
Pri kalibracii sa vzdy divajte na stupnici krutiaceho
momentu priamo (nie pod uhlom), aby ste sa vyhli
kalibra¢nym chybam.

Vzdy pouzivajte momentovy skrutkovac vertikalne
na rovnom pracovnom povrchu. Zabrénite tym
bocnému zatazeniu a nepresnostiam.

Starostlivost a idrzba

1. Momentovy skrutkovac je presny nastroj a musi
byt dokladne uskladneny.

2. Momentovy skrutkova¢ musi byt uskladneny v
ochrannom obale, v ¢istom a suchom prostredi.
Skladujte mimo vlhkost.

3. Momentovy skrutkovac nie je potrebné mazat a
nemal by byt olejovany. Jedina vynimka je racriova
hlava, ktord moéze byt podla potreby namazana.

4. Momentovy skrutkovac je presny meraci nastroj.
Kalibracia musi byt vykonavana pravidelne, aby bola
zaistend presnost. Odportcame kalibrovat aspon
kazdych 12 mesiacov alebo castejsie podla potreby.
Vyhladajte pomoc od kvalifikovanych odbornikov.
5. Nikdy nerozoberajte momentovy skrutkovac sami.
Ak je potreba momentovy skrutkovac rozmontovat
alebo opravit, vyhladajte pomoc od kvalifikovanych

odbornikov. Nespravny postup pri demontazi
momentového skrutkova¢a méze spodsobit vazne
zranenie alebo poskodenie.

Bezpecnostné instrukcie

VAROVANIE

Pouzivanie poskodeného momentového
skrutkovaca, hlavice, nastavca a prislusenstva méze
spoOsobit zranenie.

Nepouzivajte momentovy skrutkovac ako kladivo.
Nespravna kalibracia momentového skrutkovaca
moze spdsobit poskodenie nastroja alebo jeho casti.
NepouZivajte nastavce na rukovat, mézete poskodit
momentovy skrutkovac.

Vzdy pouzivajte rukavice pri viozeni a vynati bitu.
Vzdy pouzivajte ochranu oci a rukavice pri pouzivani
momentového skrutkovaca.

Méze nastat zranenie z elektrického Soku

Rukoviét nie je izolovana, nepouzivajte ju na
elektrické alebo vysokonapédtové obvody.
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Kezelési utmutaté HU

Ismertetés

1.- bit tarté

2.- A nyomaték fej zarasa/ oldasa

3,- Nyomaték skala

4.- Fogantyu

Square Adaptor - négyszoglet( adapter

Kalibralas

Mindegyik nyomaték csavarhtizé a DIN ISO 6789 &
ASME B107.300-2010 szabvanynak megfelel6en van
kalibralva és a DIN ISO 6789 és ASME B107.300-2010
szabvanyokban megadott pontossagi el6irdsok
szerint van tanusitva.

Miiszaki részletek

A meghuzasi nyomaték tartomanya: 1~6 Nm
Felbontas: 0,1 Nm
Pontosséag: +6%
Hossza: 195 mm
Tomege: 335g9.

Automatikus gyors kioldas, hallhaté és érezhetd
kattanas a bedllitott nyomaték elérésekor.
Automatikus nulldzédas 90° utan.

Jobbkezes kialakitas

Javaslat

A nagy pontossag problémakat okozhat bit
behelyezésekor vagy eltavolitasakor. Az egyszer(
behelyezéshez illetve eltavolitdshoz hasznaljon
fogot. Viseljen védékesztydit.

Kalibralaskor mindig egyenesen nézzen a skalara
(nem szdg alatt), hogy ne ejtsen hibat.

A nyomaték csavarhtizdét mindig fliggélegesen tartva
haszndlja, sima fellleten. Ezzel megakadalyozza az
oldalterhelést és a pontatlansagot.

icM
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Tisztitas és karbantartas

1. A nyomaték csavarhizé pontos szerszam és ezért
gondosan kell 6sszeszerelni.

2. A nyomaték csavarhuzoét védé csomagoldsban és
tiszta valamint szaraz koériilmények kozott tarolja.
Nedvességtdl védett helyen tarolja.

3. A nyomaték csavarhuzét nem kell kenni és nem
kell, hogy olajjal legyen kezelve. Egy kivétel a racsnis
fej, melyet sziikségesség esetében meg kell kenni.
4. A nyomaték csavarhtizd pontos mérd szerszam.
A pontossag biztositasa érdekében a kalibralast
rendszeresen kell végezni. A kalibralas elvégzését
minden 12 hénapban vagy gyakrabban javasoljuk.
Szakképzett szakembertdl kérjen segitséget.

5. A csavarhuzét sohase szerelje szét. Ha szét kell
szedni, vagy a csavarhuzo6 javitasa sziikséges,
szakembertdl kérjen segitséget. A nyomaték
csavarhuzo helytelen szétszerelése sulyos sériilést
vag kart okozhat.

Biztonsagi eldiras

FIGYELMEZTETES

A sérilt nyomaték csavarhuzd, adapter, bedllité és
felszerelések hasznalata sérilést okozhat.

A nyomaték csavarhuzot ne hasznalja kalapacsként.
A rossz kalibralas a nyomaték csavarhiizé szerszam
vagy részeinek karosodasat okozhatja.

Ne hasznéljon fogantyl hosszabbitdt, a csavarhuzé
karosodasat okozhatja.

A bit behelyezésekor illetve eltavolitasakor viseljen
kesztydit.

Mindig viseljen védészemiveget és keszty(t a
csavarhuzoval torténé munkavégzés kdzben.
Elektromos sokkhatés torténhet.

A fogantyu nem szigetelt, sohase hasznalja a
csavarhuzot elektromos vagy magasfesziltségu
dramkorokhoz.

Distributor / Vertreiber / Distributor/ Distributor
IGM néstroje a stroje s.r.o., Ke kopaniné 560,
Tuchomeéfice, 252 67, Czech Republic, E.U.
+420 220 950 910, www.igm.cz



